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E Bedienungsanlenung(Original-Bedienungsanleitung)
Wir gratulieren lhnen zum Kauf lhres VARIANT 70X.
Sie haben sich fir einen erstklassigen Heissluft-Schweissautomaten entschieden.

Entwickelt und produziert wurde er nach dem aktuellen Wissensstand der kunststoffverarbeitenden Industrie.
Fir seine Herstellung werden hochwertige Materialien verwendet.

@ Bitte bewahren Sie die Bedienungsanleitung immer beim Gerat auf.

VARIANT 700/702/704/706/708
Heissluft-Schweissautomat

Mehr Informationen Gber den VARIANT 70X finden Sie auf leister.com

1. Anwendung

1.1 Bestimmungsgemasse Verwendung
Der Heissluft-Schweissautomat VARIANT 70X ist fiir den Einsatz im gewerblichen Bereich zum Verbinden von techni-
schen- und industriellen Textilien bestimmt.

Schweissverfahren und Materialtypen i
= Handgefiihrter Heissluftschweissautomat fiir Uberlapp-, Saum, Spriegel, Band- und Kederschweissnahte von
Planen aus PVC, PE, PU und weiteren thermoplastischen Materialien.

= Verarbeitung nurin gut durchlifteten Raumen

Es sind die im jeweiligen Land geltenden gesetzlichen Bestimmungen zum Gesundheitsschutz zu beachten. Setzen
Sie den Heissluft-Schweissautomaten niemals in explosionsgeféhrdeter oder leicht entziindbarer Umgebung ein und
halten Sie stets Abstand zu brennbaren Materialien oder explosiven Gasen. Lesen Sie das Material-Sicherheits-Daten-
blatt des Materialherstellers und befolgen Sie dessen Anweisungen. Achten Sie darauf, das Material wahrend des
Schweissprozesses nicht zu verbrennen. Beachten Sie BE Allgemeine Sicherheitshinweise [1.3].

= Betreiben Sie das Gerét ausschliesslich unter Aufsicht, denn Abwérme kann zu brennbaren Materia-
lien gelangen.

= Beachten Sie, dass das Gerat ausschliesslich von ausgebildetem Fachpersonal oder unter dessen
Aufsicht betrieben werden darf.

= Kindem ist die Nutzung untersagt.

1.2 Nicht bestimmungsgemasse Verwendung
Jede andere oder dariiberhinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgeméss.



1.3 Aligemeine Sicherheitshinweise

Bitte beachten Sie die Warnhinweise in den einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung und die folgenden Sicher-
heitshinweise.

Warnung

/N

/A\

/A

Vorsicht

Lebensgefahr durch Stromschlag aufgrund geféhrlicher elektrischer Spannung
Schliessen Sie das Gerdt ausschliesslich an Steckdosen und Verlangerungskabel mit Schutzleiter an.

= Schiitzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit und Nasse.
= Beachten Sie beim Einsatz auf der Baustelle, dass ein FI-Schutzschalter zwingend erforderlich ist.

= Priifen Sie vor Inbetriebnahme des Gerats die Netzanschlussleitung, Stecker sowie Verldngerungskabel
auf elektrische und mechanische Beschddigung.

= Das Gerdt darf ausschliesslich von instruiertem Fachpersonal gedffnet werden.

Feuer- und Explosionsgefahr bei unsachgemassem Gebrauch in der Nahe von brennbaren Materialien
und/oder explosiven Gasen
= Vermeiden Sie eine Uberhitzung des Materials.

= Setzen Sie das Gerat nicht in der Nahe von brennbaren Materialien und/oder explosiven Gasen ein.

= Legen Sie das Gerét nicht in laufendem und/oder heissem Zustand in der Nahe von brennbaren
Materialien und/oder explosiven Gasen ab.

= Nutzen Sie das Gerét ausschliesslich auf feuerfester Unterlage.

Verbrennungsgefahr durch heisse Gerateteile und Heissluftstrahl
= Beriihren Sie Heizelementrohr und Diise nicht in heissem Zustand.

= |assen Sie das Gerat stets zuerst abkihlen.
= Richten Sie den Heissluftstrahl nie auf Personen oder Tiere.

= Dieauf dem Gerdtangegebene Nennspannung muss mit der Netzspannung vor Ort ibereinstimmen.

= Maximale Netzimpedanz gemdss EN 61000-3-11/UL499/CSA C22.2 No 88: Zmax = 0.169 Q +j 0.106 Q.
Im Zweifelsfall konsultieren Sie das zustandige Elektrizitétsversorgungsunternehmen.



2. Technische Daten

VARIANT 70X VARIANT 70X VARIANT 70X
Overlap, Tape, AV Overlap,Tape, AV Spriegel, DoppelAV
220- 240V 400V 400V
Spannung V~ 230 400 400
Leistung W 3680 5700 11000
Frequenz Hz 50/60
°C 100- 620
Temperatur oF 212 -1148
Max. Umgebungs-  °C 65
temperatur °F 149
Luftmenge % 45-100
. m/min 1.0-20
TS ft/min 3.2-656
)))@ Schalldruckpegel ~ dB (A) 71(K=3) 74(K=3) 75(K=3)
: kg 243-31.1
Gewicht Ibs 53.6-686
2) mm 562 (Overlap), 697 (Tape, AV) 1059
inch 22.1(Overlap), 27.4 (Tape, AV) 4.7
mm 800
b) inch 31.5
mm 347
9 inch 137

Technische Anderungen bleiben vorbehalten.
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3. Transport

Gefahr der iiberméssigen Korperbelastung beim Tragen und Heben des Gerts
;?( = Das Gewicht lhres VARIANT 70X inklusive Transporthox betrégt ca. 29-36 kg (ca. 24-31kg ohne Trans-
L portbox und Gewicht). Fiir den Transport der Maschine mit der Transportbox werden zwei Personen
benétigt.

= Verwenden Sie fiir den Transport des Heissluft-Schweissautomaten die im Lieferumfang enthaltene
Transportbox.

= Beachten Sie die national geltenden Vorschriften zum Tragen oder Heben von Lasten.

Brandgefahr bei Transport in heissem Zustand
= Das Heissluftgeblase (12) erreicht Temperaturen von 620 °C.
= lassen Sie deshalb das Heissluftgebldse (12) vor dem Transport unbedingt ausreichend abkiihlen

(siehe EE Gerdt ausschalten / Wartung [6.5]).
= lagern Sie nie brennbare Materialien (z. B. Kunststoff, Holz) in der Transportbox.

am Gerat. Die Transportbox ist nicht fiir den Transport mit einem Kran geeignet, denn dadurch besteht

® = Verwenden Sie den Tragegriff vorne (5), Tragegriff hinten (6) oder den Fiihrungsstab (20-22)
Absturzgefahr des Gerats.

Zum Anheben des Heissluft-Schweissautomaten von Zur Positionierung des Heissluft-Schweissautomaten
Hand benutzen Sie den Tragegriff vorne (5) und Trage-  fiihren Sie das abgehobene Gerat am Fithrungsstab (22)
griff hinten (6) oder den Filhrungsstab (20-22). oder dem Tragegriff vorne (5) und rollen das Gerat so

in die gewtinschte Schweissposition.



4. Ihr VARIANT 70X

4.1  Typenschild und Identifizierung

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung sind auf dem Typenschild (17) Ihres Geréts angebracht.
Ubertragen Sie diese Angaben in Ihre Bedienungsanleitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere
Landergesellschaft oder lhren autorisierten Leister-Vertriebs- und Service-Partner immer auf diese Angaben.

D et

Beispiel:

Hot Air Welder
VARIANT 700

220-240V~ 50/60Hz
16A 3680W
Serial 1010012345] _
rticle 176.860

4.2  Lieferumfang (Standard-Ausriistung im Koffer)

1 Gerat VARIANT 70X
1 Zusatzgewicht
1 Fiihrungsstab

1 Drahtburste

1 Duseneinstelllehre

1 Sechskant-Stiftschliissel Gr. 4

1 Schraubenzieher Torx T20-Lénge 250 mm
1 Sicherheitshinweise

1 Quick Referenz Guide



4.3  Ubersicht Geriteteile
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20

19
10

1
30

15
14

25

No s W -

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

18.
19.
20.
21.

Bedienfeld
Tastatur
Gehause
Zusatzgewicht
Tragegriff vorne
Tragegriff hinten

Halterung fiir Netzanschlussleitung (mit Karabiner
zum Einhangen)

Netzanschlussleitung
Antriebs-/Andruckrolle
Abdeckung oben
Abdeckung unten
Heissluftgeblase
Schweissdiise
Verschiebbare Mitlaufrolle
Spurfiihrungsrolle
Einschwenkmechanik

Typenschild mit Typenbezeichnung und Serienkenn-
zeichnung

Hauptschalter (Ein-/Ausschalten)
Arretierschraube (Fiihrungsstab)
Fihrungsstab unten

Klemmhebel Fiihrungsstab oberer Teil

22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.

Fiihrungsstab oben
Sechskant-Stiftschliissel
Automaten-Abhebung

Ausleger

Antriebseinheit

Luftabschottung

Abrollvorrichtung
Materialabheber

Bedienhebel manuelle Ausschwenkung
Distanzhiilse

Einstellrad Schweissbreite
Zahnrad Einschwenkmechanismus
Taste Funktion |

Taste Funktion I/

Taste Funktion Il

Taste Antrieb

Taste Heizung

Taste Mentui

E-Drive

Display
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o
14

17
Bedienfeld (1) & Tastatur (2) Typenschild (17)

13-4

13-5
o

Andruckrollen (9-1 50 mm, 9-2 40 mm, Diisen (13-1 50 mm, 13-2 40 mm, 13-320 mm,
9-320 mm, 9-4 Tape, 9-5 Antivandalismus) 13-4 Tape, 13-5 Antivandalismus, 13-6 20 mm gespie-

gelt, 13-7 Antivandalismus gespiegelt)
-Im

26-2 26-1

Verschiebbare Mitlaufrolle (14) Antriebseinheit (26-1) fiir Uberlapp-Anwendung,
(26-2) fiir Spriegelanwendung (26-3) fiir Doppel-Anti-
vandalismus



Ausleger RH kurz (25-1) fiir Uberlapp-und RH lang Luftabschottung (27)
(25-2) & LH (25-3) fiir Spriegelanwendung

28-1

Materialabheber (29) Abrollvorrichtung einzeln (28-1) & doppelt (28-2)

34 35 36

37
38
39

41

40

30 31

Teile Einschwenkmechanismus Bedieneinheit

M



12

4.4  Ubersicht Geriteversionen

Folgende Gerate und Kombinationen sind erhaltlich

Nr. |Version |Art-Nr. |Base Drive Roller Ausleger Blower |Nozzle Luftabschottung | Abroller

1 700 176.859 | 230V Schuko | Overlap (26-1) |50 mm (9-1) | RH kurz(25-1) |1 50 mm Uberlapp (13-1)

2 700 175.860 | 230V Schuko | Overlap (26-1) [40 mm (9-2) | RH kurz(25-1) |1 40 mm Uberlapp (13-2)

3 700 176.861 | 230V Schuko | Overlap (26-1) [20 mm (9-3) | RH kurz(25-1) |1 20 mm Uberlapp (13-3)

4 700 176.862 | 230V CEE Overlap (26-1) |50 mm (9-1) |RHkurz(25-1) |1 50 mm Uberlapp (13-1)

5 700 176.863 |230V CEE Overlap (26-1) {40 mm(9-2) | RH kurz(25-1) |1 40 mm Uberlapp (13-2)

6 |700 176.864 |230V CEE Overlap (26-1) {20 mm (9-3) | RH kurz(25-1) |1 20 mm Uberlapp (13-3)

7 |700 176.865 |400V CEE Overlap (26-1) |50 mm(9-1) [RHkurz(25-1) |1 50 mm Uberlapp (13-1)

8 700 176.866 |400V CEE Overlap (26-1) |40 mm(9-2) [RHkurz(25-1) |1 40 mm Uberlapp (13-2)

9 (700 176.867 |400V CEE Overlap (26-1) |20 mm(9-3) [RHkurz(25-1) |1 20 mm Uberlapp (13-3)

10 702 176.869 | 230V Schuko | Overlap (26-1) |Tape (9-4) RH lang (252) |1 50 mmTape (13-4) Single (28-1)
11 1702 176.870 |230V CEE Overlap (26-1) |Tape (9-4) RH lang (252) |1 50 mm Tape (13-4) Single (28-1)
12 1702 176.871 400V CEE Overlap (26-1) |Tape (9-4) RH lang (25-2) |1 50 mm Tape (13-4) Single (28-1)
13 |704 176.873 | 230V Schuko | Overlap (26-1) |AV(9-5) RH lang (25-2) |1 25 mm AV (13-5) Single (28-1)
14 |704 176.874 | 230V CEE Overlap (26-1) |AV(9-5) RH lang (25-2) |1 25 mm AV (13-5) Single (28-1)
15 704 176.875 [400V CEE Overlap (26-1) |AV(9-5) RH lang (25-2) |1 25 mm AV (13-5) Single (28-1)
16 706 [176.868 |400VCEE | Spriegel (26-2) |- méz(g%f‘ L1, é‘%gf‘g)”be”app (33 1y 07)

17 (708 |176.877 |400VCEE | Spriegel (26-3) |- Et'}&g%? 1, 25 mm AV (135) & (13.7) Dual (282)




4.5 Anwendung der Gerateversionen
Folgend aufgelistet sind die Anwendungen der jeweiligen Gerateversionen:

Variant 700: Uberlapp-Anwendungen. Diese Version kann durch Austausch der Andruckrolle sowie Anbringen der
Abrollvorrichtung zu einem Variant 702 oder 704 umgebaut werden.

Variant 702: 50 mm Verstarkungsbander. Durch Austausch der Schweissdiise und ggf. der Andruckrolle sowie ggf.
Demontage der Abrollvorrichtung kann diese Version in eine Variant 700 oder 704 umgebaut werden.

Variant 704: 25 mm Antivandalismussbander. Durch Austausch der Schweissdiise und ggf. der Andruckrolle sowie
ggf. Demontage der Abrollvorrichtung kann diese Version zu einem Variant 700 oder 704 umgebaut werden.

Variant 706: Spriegelschweissung 20 mm von 80 mm bis 400 mm Breite. Soll mit dieser Version vereinzelt 20 mm
Uberlapp geschweisst werden, kann der nicht benétigte Ausleger in Parkposition (Kapitel B2 Parkposition [5.10])
versetzt werden. Diese Version kann durch Austauschen der Schweissdiise sowie Anbringen der Abrollvorrichtung zu
einem Variant 708 umgebaut werden. Durch Demontage eines Auslegers, Austausch der Antriebseinheit und ggf. der

Diise und Abrollvarrichtung kann diese Version auch zu einem Variant 700, 702 oder 704 umgebaut werden. Je nach-

dem, welcher Ausleger demontiert wird, kann eine reguldre oder eine gespiegelte 700 / 704- Version entstehen. Dazu
kann die Antriebseinheit gespiegelt werden (Kapitel EE Abrollvorrichtung [5.13]).

Variant 708: Aufschweissen von zwei Antivandalismussbanderm im Abstand von 150 oder 200 mm. Durch Austausch

der Schweissdiise sowie Demontage der Abrollvorrichtung kann diese Version in einen Variant 706 umgebaut werden.

Durch Demontage eines Auslegers, Austausch der Antriebseinheit und ggf. Diise und Abrollvorrichtung kann diese
Version auch zu einem Variant 700, 702 oder 704 umgebaut werden. Je nachdem, welcher Ausleger demontiert wird,
kann eine reguldre oder eine gespiegelte 700 / 704-Version entstehen. Dazu kann die Antriebseinheit gespiegelt
werden (Kapitel B2 Abrollvorrichtung [5.13]).

Folgende Umbaukompatibilitat ist gegeben:

700(1-9%) 702/704 (10-15*%) | 706 (16*) 708(17%)
Antriebseinheit 26-1 X X X X
Antriebseinheit 26-2 X X
Antriebseinheit 26-3 X X
Andruckrolle 9-1,9-2,9-3 X X x (mit 26-1) x(mit 26-1)
Andruckrolle 9-4 X X x (mit 26-1) x (mit 26-1)
Andruckrolle 9-5 X X x (mit 26-1) x (mit 26-1)
Diise 13-1,13-2,13-3 X X X X
Diise 13-4,13-5 X X X X
Diise 13-6,13-7 X X

* Siehe Tabelle bei Kapitel EE Gerateversionen (4.4)

13



5. Einstellungen am VARIANT 70X

Hinweis: Zu allen Einstellungen gibt es auch ein Video. Siehe How-to-Videos auf Leister-YouTube.

5.1  Schweissdiisen einstellen

A=45mm+/-2

A=0mm
B=1mm
C=ca.2mm
D=ca.3mm

A=42mm+/-2



https://www.youtube.com/@leister-how-to

Das Positionieren der mit-
gelieferten Diiseneinstelllehre
vereinfacht die Einstellung.

2 Inbusschrauben

4 Torx-Schlitzschrauben

Inbusschraube

Mass "A" einstellen (2 Inbusschrauben)
Mass "B" einstellen (4 Torxschrauben)
Flucht einstellen (Imbusschraube)

15
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5.2 Zusatzgewichte zur Erhdhung des Andruckgewichts

A B

Variant 700 40 mm Variant 706

A 18.7 ki 225k

A o kg 259 kg Maximalanzah! fiir Zusatz-
Okg 7Kg gewichte: 3 (= 9 kg)

C 27.4 kg 30.9 kg

5.3 Einstellen Fiihrungsstab




5.4 Einstellen der verschiebbaren Mitlaufrollen

14 Sternschraube 14

5.5 Umbauen der Schweissbreite Uberlapp

Andruckrolle
1. Netzanschlussleitung vom Netz trennen
2. Befestigungsschraube l6sen

3. Vorhandene Andruckrolle mit gewiinschter Andruckrolle (9) ersetzen. Mdgliche Andruckrollen sind in Kapitel
Ubersicht Geréteteile [4.3] zu finden, mdgliche Kombinationen in Kapitel EE Ubersicht Geréteversionen [4.4].

4. Befestigungsschraube festziehen

Unterlegscheibe AD20

Befestigungsschraube M5x10

17
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Diise
5. Befestigungsschrauben Schweissdiise losen.

6. Vorhandene Diise mit gewinschter Schweissdiise (13)
ersetzen. Mégliche Diisen sind in Kapitel BB Ubersicht
Gerateteile [4.3] zu finden, mdgliche Kombinationen in
Kapitel B2 Ubersicht Geréteversionen [4.4].

7. Dise mit Diisenlehre, Kapitel EE Schweissdiisen ein-
stellen [5.1], einstellen.

8. Befestigungsschraube festziehen.

g
B e |

—

Befestigungsschrauben
M4x10

B (M5x10)

Schweissbreite einstellen

9. Befestigungsschraube A und Bedienhebel (30)
entfernen.

10. Befestigungsschrauben B l6sen und Spurfiihrung
(15) Abdeckungen oben (10), danach Abde-
ckung unten (11) entfernen.




11. Distanzhiilse (31) entfernen und Einstellrad (32)
leicht herausziehen, sodass die Mitnehmerstifte
nicht mehr greifen.

12. Bedienhebel (30) aufsetzen und verdrehen bis die
Mitnehmerstifte auf die der neuen Schweissbreite
entsprechenden Positionenauf dem Einstellrad (32)
tibereinstimmen. An-schliessend Einstellrad wieder
zuriickschieben.

Position fiir 20 mm
Schweissbreite

Mitnehmerstifte

Position fiir 50 mm
Schweisshreite

Position fiir 50 mm Tape

32

19
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13. Einstellrad (32) zuriickschieben und Distanzhiilse (31)
aufsetzen.

14. Abdeckung unten (11) aufsetzen und dabei den
Wellschlauch einhdngen.

15. Abdeckung oben (10) aufsetzen und Befesti-
gungsschrauben B festziehen. Darauf achten, dass
das Spiralkabel vom Fihrungsstab sicher in der Nut
der Abdeckung sitzt und nicht eingeklemmt wird.

16. Bedienhebel (30) aufsetzen und Befestigungs-
schraube A festziehen.

1

Wellschlauch



Kontrolle

17. Heissluftgeblase (12) mit dem Bedienhebel (30)
einmal ein- und ausschwenken, um den korrekten
Bewegungsraum und die Freigdngigkeit zu tiberprii-
fen. WICHTIG: Das Unterlassen dieses Schrittes
kann zu Beschddigungen am Gerit filhren.

18. Schweissdiise (13) einstellen (siehe Kapitel
Schweissduisen einstellen[5.1]).

13

12

30

5.6 Wechseln der Antriebseinheit

1.

2
3.
4

Netzanschlussleitung vom Netz trennen.

Befestigungsschraube I6sen.

Vorhandene Antriebseinheit mit gewlinschter Antriebseinheit (26) ersetzen.
Befestigungsschraube festziehen.

Befestigungsschraube (M5x30)

21



5.7 Schweissbreite Spriegel &ndern
Netzanschlussleitung vom Netz trennen.
2. Befestigungsschraube A und B losen.

3. Antriebsrolle auf gewiinschte Schweissbreite einstellen (Aussenkante Silikon muss auf Skala passen) und Befesti-
gungsschraube Afestziehen.

4. Luftabschottung (27) bis an Antriebsrolle schieben (soll leicht anliegen, ohne zu verformen) und Befestigungs-
schraube B festziehen. Falls erforderlich, Welle mit zusatzlichem Element erweitern.

Element-Welle

B(M5x16)

A(M5x8)

27

A(M5x8)

B(M5x16)

5. Schweissdiise (13) einstellen (siehe Kapitel EE Schweissdisen einstellen [5.1]).

6. Heissluftgeblase (12) mit dem Bedienhebel (30) einmal ein- und ausschwenken, um den korrekten Be-
wegungsraum und die Freigangigkeit zu Giberpriifen. WICHTIG: Das Unterlassen dieses Schrittes kann zu
Beschadigungen am Gerét fithren.

22



5.8 Demontieren des Auslegers
1. Netzanschlussleitung vom Netz trennen.
2. Sicherstellen, dass das Heissluftgebldse (12) ausgeschwenkt ist.

3. Auslegerwelle in Transportposition bringen. Dazu leicht hinten aufs Geblése driicken (damit das Geblase nicht
absinkt) und den Rastbolzen herausziehen. Dann die Welle nach aussen schieben, bis der Rastbolzen einrastet.

Rastbolzen

4. Heissluftgeblase ganz nach aussen fahren.

Befestigungsschraube (M5x 16)

23
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B(M5x10)

5. Befestigungsschraube A und Bedienhebel (30)
entfernen.

6. Befestigungsschrauben B lgsen und Spurfiih-
rung (15) Abdeckungen oben (10) und danach
Abdeckung unten (11) entfernen.

7. Distanzhiilse (31), Einstellrad (32) und Zahnrad (33) entfernen. Falls das Zahnrad (33) klemmt, beidseitig
mit einem Flachschraubenzieher gleichmassig abhebeln (Bild rechts).




8. Stecker des Heissluftgebldses vom Gerat trennen.

9. Befestigungsschrauben l6sen und Ausleger ent-
fernen.

5.9  Montieren des Auslegers
1. Kapitel EE Demontieren des Auslegers [5.8] Schritt 1-5 durchfiihren.
2. Sicherstellen, dass Aussenwelle auf "TOP" steht.

Aussenwelle

25
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3. Transportposition des neuen Auslegers [6sen und
mit Befestigungsschrauben am Gerét montieren.
Darauf achten, dass die Zahnstange in der entspre-
chenden Fiihrung sitzt!

4. Stecker des Heissluftgeblases am Gerat anschliessen. ACHTUNG: Um Schéden am Gerét zu vermeiden, darauf
achten, dass der Stecker vollstdndig bis zum Anschlag eingesteckt ist (horbares “Klick").

5. Zahnstangen ganz nach aussen schieben.




6. Zahnrad (33) montieren. Wenn die Zahne nicht mit der Zahnstange tibereinstimmen, Zahnstange minimal nach
innen schieben. Zahnanpassung nicht erzwingen! Maximal um einen Zahn verschieben.

-E»

7. Bedienhebel (30) aufsetzen und verdrehen bis
die Mitnehmerstifte mit den Positionen der neuen
Schweisshreite auf dem Einstellrad (32) iberein-
stimmen. Anschliessend Einstellrad wieder zurtick-
schieben.

Position fiir 40 mm Schweissbreite

Position fiir 50 mm
Schweissbreite

Position fiir 20 mm

Position fiir 50 mm T
Schweissbreite & Positiontir 50 mm Tape

Mitnehmerstifte
32
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10.

11.

12.

13.

Abdeckung oben (10) aufsetzen und erst Befesti-
gungsschrauben C und anschliessend Befestigungs-
schraube D festziehen. Darauf achten, dass das
Spiralkabel vom Fiihrungsstab sicher in der Nut der
Abdeckung sitzt und nicht eingeklemmt wird.

Bedienhebel (30) aufsetzen und Befestigungs-
schraube A anziehen.

Heissluftgeblése (12) mit dem Bedienhebel (30)
einmal ein- und ausschwenken, um den korrekten
Bewegungsraum und Freigangigkeit zu Giberpriifen.
WICHTIG: Das Unterlassen dieses Schrittes kann
zu Beschddigungen am Gerét fiihren.

Schweissdiise (13) einstellen (siehe Kapitel
Schweissdiisen einstellen [5.1])

Einstellrad (32) zuriickschieben und Distanzhiilse
(31) aufsetzen.

Abdeckung unten (11) aufsetzen und dabei den
Wellschlauch einhdngen. Abdeckung mit Befesti-
gungsschrauben B zusammen mit Spurfiihrungs-
rolle (15) befestigen.

1

Wellschlauch

C(M5x10)




5.10 Parkposition

1. Netzanschlussleitung vom Stromnetz trennen.

2. Heissluftgeblase (12) mithilfe Bedienhebel (30) einschwenken.
3. Heissluftgeblase (12) auf Parkposition fahren.

4. Heissluftgebldse (12) mithilfe Bedienhebel (30) ausschwenken.

5. Auslegerwelle in Transportposition bringen. Dazu leicht hinten aufs Geblése driicken (damit das Geblase nicht
absinkt) und Rastbolzen herausziehen. Dann die Welle nach aussen schieben, bis der Rastbolzen einrastet.

Rastbolzen

6. Heissluftgeblase (12) mit dem Bedienhebel (30) einmal ein- und ausschwenken, um den korrekten Be-
wegungsraum und Freigangigkeit zu iberpriifen. WICHTIG: Das Unterlassen dieses Schrittes kann zu
Beschadigungen am Gerét fiihren.
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5.11 Spurfithrungsrolle

1. Befestigungsschraube 6sen, Spurfiihrungsrolle in die gewiinschte Position schieben und Befestigungsschraube
wieder anziehen. Nutin der Welle auf dussere Flache vom Halter ausrichten.

Spriegel
Doppel AV 150 mm

|

Uberlapp

Befestigungsschraube ~

Antivandalismus

5.12 Umbauen Taperolle zu Antivandalismusrolle

1. Zwei der drei Verbindungsschrauben der Rollenhalf-
ten losen, die dritte entfernen.

2. Rollenhilften auseinanderziehen und Distanzschei-
ben einfiigen.

3. Verbindungsschrauben festziehen.

Rollenhalften



5.13 Abrollvorrichtung

1. Die Halften der Abrollvorrichtung mit den Befesti-
gungsschrauben A an den Automaten befestigen.
Beide Halften mit Befestigungsschraube B miteinan-
der verbinden.

A(M5x16)

A(M5x16)

2. Zum Einstellen der Gurtbreite die Befestigungsschrauben losen und das Fiihrungsblech an gewiinschte Position
anpassen.

Befestigungsschrauben
(M5x16)
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Auf den Fiihrungsrollen fiir die Abrollvorrichtung befinden sich drei Nuten. Diese Nuten sind fiir die Stahlkerne der
Antivandalismusbander vorgesehen. Die folgende Abbildung zeigt, welche Nut fir welche Schweissanwendung vor-
gesehen ist. Links fiir den VARIANT 704, rechts fir den VARIANT 708.

Beim VARIANT 702 besteht die Moglichkeit, die Diise anzuheben. Dazu die Befestigungsschrauben lsen und das
Anschlagblech auf die gewiinschte Hohe verschieben.

Anschlagblech

Befestigungsschrauben (M5x10)



5.14 Overlapdrive umbauen
Befestigungsschraube M3x 6 Wenn ein VARIANT 706 oder 708 zu einem gespiegelten
VARIANT 70X umgebaut werden soll, muss die Anbau-

richtung der Antriebseinheit (26-1) getauscht werden.

1. Befestigungsschrauben losen und Abdeckblech
entfernen.

Befestigungsschraube M3x 6

es

2. Antriebseinheit wenden und Abdeckblech mit
Befestigungsschrauben wieder anbringen.

Abdeckblech

5.15 Schwebediise

Soll die Schweissdiise nicht auf dem Untermaterial
aufliegen, kann sie angehoben werden. Dazu ist die
Kontermutter zu l6sen und die Einstellschraube so weit
einzuschrauben, bis sich die Schweissdiise in der ge-
wiinschten Hohe befindet. Anschliessend die Kontermut-
ter wieder anziehen.

Kontermutter

Einstellschraube
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6. Inbetriebnahme VARIANT 70X

6.1  Arbeitsumgebung und Sicherheit

Sicherheitsvorkehrungen

/AN
A\
A\

AN

A\

Lebensgefahr durch Stromschlag aufgrund geféhrlicher elektrischer Spannung
= Schliessen Sie das Gerat ausschliesslich an Steckdosen und Verldngerungskabel mit Schutzleiter an.

= Schiitzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit und Nasse.
= Beachten Sie beim Einsatz auf der Baustelle, dass ein FI-Schutzschalter zwingend erforderlich ist.

= Priifen Sie vor Inbetriebnahme des Gerats die Netzanschlussleitung, Stecker sowie Verldngerungskabel
auf elektrische und mechanische Beschadigung.

= Das Gerét darf ausschliesslich von instruiertem Fachpersonal geoffnet werden.

Feuer- und Explosionsgefahr bei unsachgemassem Gebrauch in der Nahe von brennbaren Materialien
und/oder explosiven Gasen
= Vermeiden Sie eine Uberhitzung des Materials.

= Setzen Sie das Gerat nicht in der Nahe von brennbaren Materialien und/oder explosiven Gasen ein.

= legen Sie das Gerat nicht in laufendem und/oder heissem Zustand in der Nahe von brennbaren
Materialien und/oder explosiven Gasen ab.

= Nutzen Sie das Gerét ausschliesslich auf feuerfester Unterlage.

Verbrennungsgefahr durch heisse Gerateteile und Heissluftstrahl
= Berihren Sie Heizelementrohr und Diise nicht in heissem Zustand.

= |assen Sie das Gerat stets zuerst abkiihlen.
= Richten Sie den Heissluftstrahl nie auf Personen oder Tiere.

Gefahr von ungewolltem Erfassen und Aufwickeln durch bewegliche Teile
= Beriihren Sie keine beweglichen Teile.

= Tragen Sie keine losen Kleidungsstiicke wie Schals oder Tiicher.
= Binden Sie langes Haar zusammen und schiitzen Sie es durch eine Kopfbedeckung.

Quetschgefahr: Durch mechanisch bewegliche Teile besteht Quetschgefahr.

Gesundheitsrisiko durch gesundheitsschadliche Dampfe
= Beim Verschweissen von PVC-Materialien entstehen gesundheitsschadliche Chlorwasserstoff-Dampfe.

= Stellen Sie beim Arbeiten stets eine gute Beliiftung des Arbeitsplatzes sicher.

= Lesen Sie das Material-Sicherheits-Datenblatt des Materialherstellers und befolgen Sie dessen An-
weisungen.

= Achten Sie darauf, das Material wahrend des Schweissprozesses nicht zu verbrennen.

Stolpergefahr durch Netzanschlussleitung
= Die Netzanschlussleitung (8) muss frei beweglich sein und darf weder Anwender:innen noch Dritte
bei der Arbeit behindem (Stolpergefahr).

= DerArbeitsraum muss frei von Drittobjekten sein.



B>
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Gefahr der iiberméssigen Korperbelastung beim Tragen und Heben des Geréts

Das Gewicht lhres VARIANT 70X inklusive Transportbox betrdgt ca. 29-36 kg (ca. 24-31 kg ohne Trans-
portbox & Gewicht).

Fir denTransport der Maschine mit der Transportbox werden zwei Personen benétigt.
Beachten Sie die national geltenden Vorschriften zum Tragen oder Heben von Lasten.

Die auf dem Geratangegebene Nennspannung muss mit der Netzspannung vor Ort ibereinstimmen.

Maximale Netzimpedanz gemass EN 61000-3-11/UL 499/CSA C22.2 No 88: Zmax = 0.169 Q +j
0.106 Q. Im Zweifelsfall konsultieren Sie das zustandige Elektrizitatsversorgungsunternehmen.

Gefahr durch unkontrollierten Wiederanlauf

Bei Ausfall der Netzspannung das Gerdt am Hauptschalter ausschalten und das Heissluftgebldse in
Parkposition schwenken (Brand-, Absturz- und Beschadigungsgefahr). Beim Wiedereinschalten geht
das Gerdt automatisch in den Cool-Down-Mode.

Vorsicht

Beachten Sie die nationalen gesetzlichen Vorgaben zur Arbeitssicherheit (Sicherung von Personen oder
Geréten).

Vorsicht

Nutzen Sie das Gerat ausschliesslich auf horizontaler und feuerfester Unterlage.

Netzanschluss- und Verlangerungskabel

=

= \Verldngerungskabel miissen fiir den Einsatzort (z.B. im Freien) zugelassen und entsprechend ge-

kennzeichnet sein. Beriicksichtigen Sie gegebenenfalls den notwendigen Mindestquerschnitt fiir

Verldngerungskabel.

Aggregate zur Energieversorgung
Beim Einsatz von Stromaggregaten ist darauf zu achten, dass die Aggregate geerdet und mit FI-Schutzschaltern aus-

gertstet sind.

Fiir die Nennleistung von Aggregaten gilt die Formel "1.5-2 x Nennleistung des Heissluft-Schweissautomaten”.
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6.2  Betriebsbereitschaft

Die Zug-Entlastung der Netzanschlussleitung (8) in die Halterung fiir die Netzanschlussleitung (7) einhangen
und die Grundeinstellung der Schweissdiise (13) kontrollieren.

Siehe How-to-Videos auf Leister-YouTube

9



https://www.youtube.com/@leister-how-to

6.3  Geratstarten

= Die Arbeitsumgebung und den Heissluft-Schweissautomaten gemass Anleitung vorbereiten, anschliessend den
Heissluft-Schweissautomaten an die Netzspannung anschliessen.

= Den Heissluft-Schweissautomaten iiber den Hauptschalter (18) einschalten.

Automatic Welder

—— Sofern das Gerat vorher abkiihlen konnte, folgt eine statische Anzeige der Sollwerte des
LEISTER zuletzt verwendeten Profils (bei Erstinbetriebnahme des Gerates wird das Profil Basic
Leister Technologies AG aﬂgezelgt)_

Switzerland

In diesem Stadium ist die Heizung noch nicht eingeschaltet.

wleister.con SV 8.5.2.8

— = Das passende Schweissprofil wahlen oder die Schweissparameter individuell fest-
414v a legen.

%] OFF i = Sicherstellen, dass das Heissluftgeblase (12) ausgeschwenkt ist.
= Die Heizung mit der Taste Heizung (38) einschalten.

6.4  Schweissablauf

paskc 45 Schweissung vorbereiten

Sobald die Heizung eingeschaltet ist, erscheint eine dynamische Anzeige der aktuel-
[0} 1 00 TR len Lufttemperatur mit Fortschrittshalken (Ist- und Sollwert).
— 385 °C = Sicherstellen, dass die Schweisstemperatur vor Arbeitsbeginn erreicht ist, (die Auf-
— — 550 heizzeit betragt 3-5 Minuten).
<= 100 o = ZuerstTestschweissungen gemiss der Schweissanleitung des Materialherstellers

und/oder gemss nationalen Normen oder Richtlinien durchfiihren und die Ergeb-
nisse tiberprifen. Gegebenenfalls das Schweissprofil anpassen.

Schweissung beginnen

= Den Schweissautomaten in die gewtinschte Position bringen und den Automaten durch Betétigen des Taste
Funktion [ (34) absenken.

= Das Planenmaterial durch Driicken der Taste Funktion /I (35) abheben (Uberlappversion) resp. die obere Plane
zurtickfalten um Platz fiir die Schweissdiise zu schaffen.

= Die Schweissdiise durch Driicken der Taste Funktion Il (36) einschwenken.
= DerAntriebsmotor startet automatisch, sobald das Heissluftgeblase (12) eingeschwenkt ist.
= DerAntrieb kann jederzeit manuell durch driicken der Taste Antrieb (37) gestartet werden.

= Den Heissluft-Schweissautomaten am Fiihrungsstab (22) entlang der Uberlappung fiihren und dabei immer auf
die Position der Spurfiihrungsrolle (15) achten.

Wahrend des Schweissvargangs keinen Druck auf den Fiihrungsstab (22) ausiiben, da dies zu einer Reduzierung
des Schweissdruckes fiihren kann.

HINWEIS: Taste Funktion I-111 (34-36) konnen, individuell konfiguriert werden. Siehe Kapitel EZ Einstellungen des
Gerats [9.7].



Schweissung beenden

= Nach der Schweissung das Heissluftgeblase (12) durch Driickender Taste Funktion /1l (36) ausschwenken (Antriebs-
motor stoppt).

= Anschliessend die Spurfiihrungsrolle (16) nach oben schwenken.

6.5 Gerétausschalten / Wartung

Basic 1] Schalten Sie die Heizung mit Taste Heizung (38) aus, damit die Schweissdiise (13)
o= abkiihlt.

* Dadurch wird der Cool-Down-Mode ausgeldst.

= Das Geblése schaltet nach ca. 5-8 Minuten automatisch ab.

M 355 °C = Danach das Gerdt mit dem Hauptschalter (18) ausschalten und die Netzan-
schlussleitung (8) vom Stromnetz trennen.

= Warten, bis das Gerat abgekihlt ist!

= Die Netzanschlussleitung (8) und den Stecker auf elektrische und/oder mechanische Beschadigun-
gen priifen.

= Die Schweissdiise (13) mit einer Biirste reinigen.



7. Kurzanleitung VARIANT 70X

@ Beachten Sie die Sicherheits- und Warnhinweise in den anderen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung.

7.1  Einschalten/Starten

Sicherstellen, dass der Hauptschalter (18) ausgeschaltet und das Heissluftgeblase (12) ausgeschwenkt ist.
Den Stecker an die Netzspannung anschliessen.

2. Den Hauptschalter (18) einschalten.

3. Die Heizung mit der Taste Heizung (37) einschalten; nach ca. 3-5 Minuten wird die gewiinschte Temperatur
erreicht.

4. Den Heissluft-Schweissautomaten positionieren und durch Betétigen der Taste Funktion I (34) absenken.
5. Das Planenmaterial mit der Materialabhebung durch Driicken der Taste Funktion 11 (35) abheben.

6. Das Heissluftgeblase (12) durch Driicken der Taste Funktion Il (36) einschwenken, das Gerat fahrt automatisch
los.

.2 Stoppen/Ausschalten

Das Heissluftgebldse (12) durch Driicken der Taste Funktion /1l (36) ausschwenken, das Gerét stoppt automatisch.
Die Heizung mit der Taste Heizung (38) ausschalten und das Ende des Abkiihlvorgangs abwarten (ca. 5-8 Minuten).
Den Hauptschalter (18) ausschalten.

Die Netzanschlussleitung (8) vom Stromnetz trennen.

VARIANT 700/702/704/706/708
Quick Guide

LEISTER

QG VARIANT 700/702/704/706/708 / 09.2024 / 171.257
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8. Bedieneinheit VARIANT 70X

Das Bedienfeld (1) besteht aus den Funktionstasten, mit denen Sie die verschiedenen Menufunktionen steuemn,
sowie dem Display, in dem die jeweils gewdhlte Einstellung, Mentioptionen oder die zur Laufzeit giiltigen Werte

angezeigt werden.

8.1  Funktionstasten
34 35 36

37
38
39

40

34. Taste Funktion |

35. Taste Funktion Il

36. Taste Funktion Il

37. Taste Antrieb
41 38. Taste Heizung

39. Taste Mendi

40. e-Drive

Mehrfachbelegung Funktionstasten Bedienfeld (1)

Symbol | Bezeichnung

in der Arbeitsanzeige (43)

im Menil, nach Betétigen
derTaste (39)

n Taste Funktion 1 (34)

Std: Automat abheben / absenken

Taste Funktion Il (35)

Std: Materialabhebung ein-/aus-
schwenken

Taste Funktion 11l (36)

Std: all-in-one -> Automat
absenken, Material abheben, Heiz-
luftgeblase einschwenken bzw.
Heizluftgeblase ausschwenken,
Automat abheben

—
1%

Taste Antrieb (37)

Antrieb ein-/ausschalten

Auswahl Zeile beim Editieren
von Text




Auswahl Zeile beim Editieren

Funktionsanzeige zuriick

verandert die Position inner-

(Xqs . . o
49§ Taste Heizung (38) Heizung ein-/ausschalten von Text
—
|E] Taste Menii (39) Wechsel zum Menii zuriick auf die Arbeitsanzeige
i eingestellter Wert wird Giber-
CI-P anve (40) nommen, Auswahl springtin die | wahlt die markierte Position an
& riicken
@

. Einstellen des gewiinschten o
e-Drive (40) : ; o halb des Setup-Menis und
drehen ?o}%iﬁfﬁlﬁﬂ m/min, 10°Coder | ciolit den Wert an gewahlter

’ Position ein
8.2 Display

Das Display (41) ist in zwei Anzeigebereiche unterteilt:

e 1] - 42 Statusanzeige

&10.0:
ﬁ 620 oc ~ 43 Arbeitsanzeige
< 100 «

8.3  Einstellen der Schweissparameter

Um einen Schweissparameter vor dem Schweissen anzupassen, gehen Sie wie folgt vor:

Beispiel Einstellen der Schweisstemperatur

a1av a d13v a d16v a 419w a
= e ©10.0 ©10.0= ©10.0 =

&10.0 @
% 620 - 620 -c 3] 620 8 5] 580

< 100 « < 100 « < 100 « < 100 «

Wenn Sie keine weitere Eingabe vornehmen, Springt der Cursor automatisch auf das Temperatursymbol zuriick.
Mit der Taste e-Drive (40) konnen Sie anschliessend den nachsten Schweissparameter anwéhlen.




Basic i) Wahrend des Schweissvorganges steht der Cursor immer auf dem Symbol Antrieb.
s Sie konnen die Schweissgeschwindigkeit jederzeit mit der Taste e-Drive (40)

I anpassen.

Wenn Sie einen anderen Parameter anpassen méchten, driicken Sie zuerst die Taste
645 580 e-Drive (40), anschliessend drehen Sie die Taste e-Drive (40) und wahlen den ge-
RAL °C wiinschten Parameter aus.

<% 100 «
Pt a ety 1]
10.0 = 20 10.0 &
B8 620 ¢ | s [EEEN)-c
% 100 <%+ 100 «

Wenn Sie keine weitere Eingabe vornehmen, springt der Cursor automatisch auf das Symbol Antrieb zuriick, sofern der
Info-Mode nicht eingeschaltet ist.

8.4 Anzeigesymbole der Statusanzeige (Display 40)
Die Statusanzeige (42) im Display (41) istin einen linken (1) und einen rechten Bereich (2) unterteilt.

. ! Basic

Statusanzeige 1/Links 413 ﬂ I:l |
Zeigt den Namen des ausgewahlten aktuell giiltigen Schweissprofils (z. B. Basic)

Profilname an. Enthalt ein Profilname mehr als 6 Zeichen, werden nacheinander die ersten 6
Zeichen und danach die tibrigen 6 Zeichen dargestellt. Danach stellt das System die
ersten 6 Zeichen dar.

Spannung Anzeige der Netzspannung

Statusanzeige 2/Rechts 3”133"% (iﬁ |:l

Heizung Anzeige Heizung ein/aus

Aggregat Anzeige der angeschlossenen Geblase, schwarz bedeutet angeschlossen

A Warnung vorhanden ﬁ Heizung g; Uberspannung

@ Eco-Mode g Unterspannung

42



8.5 Anzeigesymbole der Arbeitsanzeige (Display 41)

g 5 . Wahrend des Betriebs werden die Sollwerte der Schweissparameter Antrieb in m/min

5% 620 c

i bzw. ft/min, Temperatur in Grad Celsius (°C) bzw. Fahrenheit (°F), Luftmenge in Prozent
(%) und ggf. Informationshinweise (siehe EE General Info [9.10]) angezeigt.

Mit der Taste e-Drive (40) wechseln Sie zwischen den Schweissparametern. Durch
t%a 1 00 " Driicken derTaste e-Drive (40) wéhlen Sie den jeweiligen Parameter aus und passen ihn
% anschliessend durch Drehen der Taste e-Drive (40) individuell an.

Symbol Antrieb/Schweissgeschwindigkeit [m/min bzw. ft/min]

849

Symbol Lufttemperatur [°C bzw. °F]

Symbol Luftmenge [%]

9§]. 290 ¢

Schweisstemperatur zu niedrig, Aufheizvorgang Pfeil nach oben
und Fortschrittsbalken zeigen an, dass die gewtinschte héhere Tempe-
ratur noch nicht erreicht ist. Die blinkende Zahl iber dem Fortschritts-
balken bezeichnet den aktuell erreichten Istw-Wert (290); der Wert
rechts vom neben dem Balken (460) zeigt den Sollwert des gewahlten
Schweissprofils bzw. der individuellen Einstellung an.

39450 ¢

e —— {0

Schweisstemperatur zu hoch, Abkiihlvorgang Pfeil nach unten
und Fortschrittsbalken zeigen an, dass die gewiinschte niedrigere
Temperatur noch nicht erreicht ist. Der blinkende Wert Giber dem
Balken bezeichnet den aktuell erreichten Ist-Wwert (535); der Wert
rechts vom neben dem Balken (430) zeigt den Sollwert des gewahlten
Schweissprofils bzw. der individuellen Einstellung an.

Symbol fiir Abkiihlvorgang (Cool-Down-Mode)

Symbol fiir Fehlermeldung Hardware

Das Gerat ist nicht mehr einsatzbereit. Bitte kontaktieren Sie lhren
autorisierten Leister-Vertriebs- und Service-Partner. Beachten Sie den
jeweiligen Fehlercode im Kapitel Warn- und Fehlermeldungen.

Symbol fiir Fehlermeldung Hardware (Heizelement defekt)
Das Gerdt ist nicht mehr einsatzbereit. Bitte kontaktieren Sie lhren
autorisierten Leister-Vertriebs- und Service-Partner.

> K| e %

Symbol fiir Warnmeldung Ubertemperatur
Lassen Sie das Gerat abkiihlen lassen.
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9. Einstellungen und Funktionen der Software des VARIANT 70X

9.1  Ubersicht Meniifiihrung VARIANT 70X
Hinweis: Durch Betatigen der Taste Men(i (39)5 gelangen Sie in jedem Mentipunkt zuriick zur Arbeitsanzeige.

Automatic Welder
VARIANT 700

LEISTER

Leister Technologies AG

Switzerland

wleister.con SVB.5.2.0

Beispiel: Auswahl Rezepte

ey @
Seltings

< Workmode

Set Values (=]

Eco Mode >

Advanced Mode [=18]

Gadv @

Select Recipe

< Recipes

Basic

dsv a
Recipes

Select >

New >

Edit >

Delete >

L)

(B

Basic
416V [l

X

- 395

sy a
Recipes

< Settings

New >

Edit >

Delete >

s a

Select Recipe

9009 v

Basic

— a

OFF fin
°C

%9  OFF C

<= OFF *

Basic

414V |:l
OFF fn

% OFFC

<= OFF %

Basic

414V |]

Select Recipe

< Recipes
9009
900g

414V |:l

A

Testwelding
required

L)

L)

e T |
Y OFF i

-~ DC
w 620

< 100

Basic
413V I:.

Select Recipe

< Recipes

Basic v
@
9009
416V ['
RECiEeS

< Settings

New >
Edit >
Delete >

o




9.2 Grundeinstellung

Bas

1o a = Rezepte
Sellings

<Workmade = Anzeige der Sollwerte

ffffffffffffffff >\ set values ) = Eco-Mode
Eco Mode >
eenn o = Advanced-Mode
9.3 Rezepte

= I o I = I

Recipes Select Recipe

< Settin Recil
ings <Recipes S
() =

R [ N R I ) }
1 Delete 5 Testwelding
; i
%ﬁ'i' |] : required
Settings ‘
< Workmode |
‘
Set Values @””qp
Eco Mode > Q‘ﬁ
Advanced Mode (=] |
! -
= i] e i] A 1]
! Recipes Recipe Name TEST
| < Settings . <Recipes
: St i @ Q OREEEEDEED
3 New > S | speed [m/min]
foo ’> ””””” > Temp. Air [°C]

Airflow [%6]

Drive Delay [ms]

N/
Tav o d1ev
By esn TEST
< Recipes
BB EETE A P >
BE /] I P

Temp. Air [*C] 620
Airflow [%] 100

Drive Delay [ms] 1000

Save Recipe
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Um die Parameter der anpassbaren Rezepte zu dndern, gehen Sie wie folgt vor:
Hinweis: Es werden alle anpassbaren Rezepte angezeigt.

16y @
Recipes

< Gettings

Select >
New >
Delete >
Gizv @

TEST

< Edit Recipe

Name >
Speed [m/min] 9.5
Temp. Air [*C]
Airflow [%] 100
Drive Delay [ms] 1000
Save Recipe

9.4

Basic
414V

Settings

< Workmode

Recipes >
Eco Mode >
Advanced Mode [s18]
Basic
416Y |:.
m_
© 8.0
VED

%9 OFF ¢

<} OFF %

Set Values on

(0

(S

div I ]
Edit Recipe

<Recipes

Hsv a

TEST

< Edit Recipe

Name >
Speed [m/min] 9.5
Temp. Air [°C] 590
Airflow [%] 100
Drive Delay [ms] 1000

Einblenden Sollwerte (Set Values)

(-

dav a
TEST
< Edit Recipe
Name >
Speed [m/min] 9.5
Airflove [%0] 100
Drive Delay [ms] 1000
Save Recipe

div 1]
TEST

< Edit Recipe

Name >

Speed [m/min] 9.5

Temp. Air [C]

Airflow [%]
Drive Delay [ms]

Save Recipe

100
1000

(i

DieAnzeige der Ist-und Sollwerte in der Arbeitsanzeige (43) ist werkseitig eingeschaltet.
Wird keine Anzeige Ist- und Sollwert in der Arbeitsanzeige (43) gewtinscht ist, kdnnen
die Set Values deaktiviert werden.

o 1]
95
%9 620 ¢
<+ 100 «

Set Values off

Ist die Funktion Set Values aktiviert, werden in der
Arbeitsanzeige (43) die Ist-Temperatur (gross) und
die Soll-Temperatur (klein) angezeigt.

Dies gilt in analoger Form fiir Antrieb (m/min) bzw.

Luftmenge (Prozent).




9.5 Eco-Mode

Die Funktion Eco-Mode ist werkseitig ausgeschaltet.
Durch Betdtigen der Taste e-Drive (40) kénnen Sie den Eco-Mode aktivieren.

416V I ]
Seltings

< Workmode

Recipes >
Set Yalues
Advanced Mode (=]
Giov a

Eco Mode

< Settings

Eco Mode [ o]
Eco Timer [min] 20

Basic
394

20

X

~ 395«

)

)

Q

Hiov a
Eco Mode

< Settings

di6v a
Eco Mode

< Settings

Eco Mode [ ®]

Eco Timer [min] 20

Standby Timer [min]

Basic

387V z@ﬁl:l
OFF 1w

% 620,

+ 45
100

9.6 Einstellungen Advanced-Mode
16y @ T16v a

Seltings Seltings

< Workmaode < Workmode
Recipes > qP Recipes >
Set Values [e®] = Set Values (=]
Eco Mode > Eco Mode >
Advanced Mode (D)
Machine Settings >
Info Mode (=]

(-

Hiev a Gev 1]
Eco Mode Eco Mode

< Settings < Settings

Eco Mode [ o] Eco Mode

)
=D

0
Eco Timer [min]
10

Eco Timer [min] 15

Standby Timer [min] 10 Standby Timer [min]

(i

Wenn der Eco-Mode aktiviert ist und das Gerat
wahrend der festgelegten Zeitspanne inaktiv (keine
Tastenbetdtigung) bleibt, wird automatisch in den
Modus Eco Timer gewechselt. Die Luftmenge wird
automatisch auf 45 % reduziert. In der Arbeitsanzei-
ge (43) wird der Eco Timer mit dem entsprechenden
Symbol dargestellt.

Nach Ablauf des Standby Timers ohne Aktivitét wird
automatisch der Abkiihlvorgang eingeleitet.

Der Abkiihlvorgang kann mit der Taste Heizung (38)
unterbrochen werden.

Wenn Sie Advanced-Mode aktiviert haben, stehen
lhnen weitere Meniipunkte zur Verfiigung
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9.7 Einstellungen des Gerats

Basic
417V

Seftings

< Workmode

Recipes >
Set Values ("]
Eco Mode >
Advanced Mode [ o]
Info Mode [« ]

Date & Time

Einstellung von Stunde, Minute, Jahr, Monat und Tag.

Basic [l Basic
417V 418vY
Machine Setlings Date & Time
< Settings <Machine Settings
Q @9
Unit > = Minute | @ <
Drive Delay [ms] 1000 Year 2024
Material Lifter QO Month 8
Button Configuration > Day 12
LCD Contrast [%] a0
Unit
Auswahl der Einheiten der Anzeige; metrisch oder imperial.
a1 a airv a G16v a
Machine Setllings Unit Unit
< Settings <Machine Settings < Machine Settings
| G (O
& Unit Speed imperial © | unit speed metric
Drive Delay [ms] 1000 Unit Heat imperial Unit Heat metric
Material Lifter [ o]
Button Configuration >
LCD Contrast [%] 90
Drive delay
Einstellung der Anfahrverzogerung: 0 ms bedeutet, dass der Antrieb beim Auslosen des Einschwenkvorgangs startet.
Basic Basic
420V 419v
Machine Seftings Machine Settings
< Settings < Settings
Data & Time > q Data & Time
Unit > = Unit

e
S

0 Drive Delay [ms]

Material Lifter

Drive Delay [ms] 1
Material Lifter

GEVV

Button Configuration

Button Configuration >
LCD Contrast [%] 90

LCD Contrast [%]

s .8




Material Lifter

Aktivierung oder Deaktivierung der Planenabhebung.

Basic
418v
Machine Seﬁings

< Settings

Data & Time >
Unit >
Drive Delay [ms] 1000
Button Configuration >

LCD Contrast [%] 20

Button Configuration

G

Basic
418Y
Machine Settings

« Settings

Data & Time >
Unit >
Drive Delay [ms] 1000
Button Configuration >

LCD Contrast [%] 90

Konfiguration der Funktionstasten.
Die Standardkonfiguration ist werkseitig wie folgt eingestellt:

Taste Funktion | (34): Absenken und Heben des Automaten
Taste Funktion I/ (35): Materialabhebung
Taste Funktion 111 (36): All in one (Ein- und Ausschwenken der Diise und alle noch nicht ausgefiihrten Aktionen)

Basic
417v
Machine Setlings

< Settings

Data & Time >
Unit >
Drive Delay [ms] 1000
Material Lifter [ o]

Button Configuration >

LCD Contrast [%] a0

Basic
417V |]

Bution Function

< Button Config.
Machine Lifting
Material Lifting

Allin one
Basic
416V |]

Bution Function
< Button Config.

Machine Lifting
Material Lifting

Swivel in

Allin one i

Basic
419V

Button Config.

<Machine Settings

Button 1T >
Button 111 >

(-

1o a

Button Function

< Button Config.
Material Lifting
Swivelin
Allin one

()

airv 1

Button Function

< Button Config.

Machine Lifting Ve
Material Lifting
Allin one

G

Bei der Funktion All in one werden alle nicht ausgefiihrten Funktionen nacheinander

ausgefihrt.
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LCD Contrast

Basic
416Y

Machine Settings

Data & Time >

Unit > @
[

Drive Delay [ms] 1000
Material Lifter [ @]
Button Configuration >
LCD Contrast [%] 90|

LCD Backlight wh [%] 85

LCD Backlight (wh, rd)
Basic
415v

Machine Settings
Unit >
Drive Delay [ms] 1000 qP
Material Lifter [ o] (&)
Button Configuration >
LCD Contrast [%] 100

LCD Backlight wh[%] 85

LCD Backlight rd [%] 90

Machine Settings
Material Lifter [ o]
Button Configuration > qp
LED Contrast [%] 100 =
LED Backlight wh [%] 100
LED Backlight rd [26] a0

Key Backlight (=)

Reset to defaults

Reset to defaults

Basic
418Y
Machine Settings

Data & Time >
Unit >
Drive Delay [ms] 1000
Material Lifter [ @]
Button Configuration >

LED Contrast [%]

LCD Backlight wh [%] 85

Basic
417V
Machine Settings

Unit >
Drive Delay [ms] 1000
Material Lifter [ @]
Button Configuration >
LCD Contrast [%] 100

Leo Backiight wh (%] [T

LCD Backlight rd [%] 90

Basic
417V
Machine Seltings

Material Lifter [ »]
Button Configuration >
LCD Contrast [%] 100
LCD Backlight wh[%] 100
LCD Backlight rd [%] 90

Key Backlight =

Reset to defaults

)
(B

)
ED

Uber die Funktion Key Backlight wird die Beleuchtung
derTastatur ein- oder ausgeschaltet.

Durch Aktivieren der Funktion Reset-to-defaults werden alle Einstellungen auf Werkseinstellung zuriickgesetzt.

Basic
416Y
Machine Settings

Material Lifter [ 8]

Button Configuration > qp
LCD Contrast [%] 100 =
LCD Backlight wh [%] 100

LCD Backlight rd [%] P

Key Backlight [ »]

Reset to defaults

Basic
a7V

Machine Settings
Material Lifter [ &)
Button Configuration >
LCD Contrast [%] 100

LCD Backlight wh[®] 100
LCD Backlight rd [%0] 90
Key Backlight [ @]

Reset to defaults n

e

Basic
416V

Machine Seltings
Material Lifter [ @]
Button Configuration >
LCD Contrast [%o] 100

LCD Backlight wh[%] 100
LCD Backlight rd [%] 90
Key Backlight [ ®]

Reset to defaults

.,



9.8 Info-Mode

{6~ 120 °C

airv 1]
Seltings
Recipes >
Set Values o
Eco Mode >
Advanced Mode [ »]
Machine Settings >
Duty Info >
oV 3 |

10y a
Seltings
Recipes >
Set Values [s18]
Eco Mode >
Machine Settings >
Info Mode [ »]

General Info >

iev a
Duty Info

< Settings

Hours Machine [h] 18

Hours Drive [min] 10

Hours Blower [h] 19

Total Distance [m] 86

9.10 General Info

Siev @
Seftings
Eco Mode >
Advanced Mode [ o]
Machine Settings >
Info Mode [ @]
Duty Info >
Warnings >

Tov a

Setlings
Recipes >
Set Values o)
Eco Mode >
Advanced Mode [ »]
Machine Settings >
Duty Info

Der Info-Mode ist werkseitig ausgeschaltet.

Wenn der Info-Mode aktiviert ist, werden auf der
Arbeitsebene zusétzliche Informationen angezeigt.

Folgende Informationen werden angezeigt:

= Geschwindigkeit in cm/min

= Auslastung der Heizleistung in Prozent sowie Temperatur in °C
= Umgebungstemperatur in °C

= NetzspannunginV

dtov a
Duly Info

< Settings

Hours Machine [h] 18

Hours Drive [min] 10

Hours Blower [h] 19

Total Distance [m] 86

dirv a
Duty Info

< Settings

Hours Machine [h] 18
Hours Drive [min] 10
Hours Blower [h] 19
Trip Distance [m] n
Total Distance [m] 86
F1ov @

General Info

< Settings

FW Machine 0.5.2.0
Production Year 2024
Production Month 8
Production Day 1
Production Number 0001

Unter Duty Info werden die Laufzeiten der Maschine,
des Antriebs und des Gebldses angezeigt.

In den beiden unteren Zeilen sind die gefahrenen
Distanzen als Tageszahler und als Gesamtlaufzeit
ersichtlich. Der Tageszahler lasst sich zuriicksetzen.

dirv a
Duty Info

< Settings

Hours Machine [h] 18
Hours Drive [min] 10
Hours Blower [h] 19
Trip Distance [m]
Total Distance [m] 86

Basic
418v I:I

Duty Info
< Settings
Hours Machine [h] 18
Hours Drive [min] 10
Hours Blower [h] 19
Total Distance [m] 86

Folgende Informationen werden angezeigt:
= Software-Version HMI und PCU

= Produktionsdatum der Maschine

= Seriennummer
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10. Warn- und Fehlermeldungen VARIANT 70X
Uber die Funktion Warnings werden alle Wamungen angezeigt.

irv 1]
Seltings
Eco Mode >
Advanced Mode [ #]
Machine Settings >
Info Mode [ ®]
Duty Info >
General Info >

Basic
417V

@

Warnings

< Settings

Q| —

Liegt eine Warnung vor, kdnnen Sie weitgehend ohne Einschréankung weiterarbeiten.

Im Unterschied zu Warnmeldungen knnen Sie beim Auftreten einer Fehlermeldung nicht mehr weiterarbeiten.
Die Heizung wird automatisch ausgeschaltet und der Antrieb wird gestoppt. Die Anzeige der entsprechenden Error-Codes
erfolgt umgehend in der Arbeitsanzeige (43).

Konkrete Informationen zur Art des Fehlers oder der Wamung erhalten Sie iiber das Menii Einstellungen unter Show

Warnings.
Art der Meldung Anzeige Fehler-Code Beschreibung und Massnahmen
Basic
aw S0 = Beispiel fiir Warnsymbol in der Status-
80 m anzeige (42)
. = Netzspannung zu hoch
Warnung
ﬁ 1 00 °C = Gleichzeitig wird alternierend die rote
Hintergrundbeleuchtung des LCD-Mo-
vg'-‘* 100 o dules eingeschaltet.
Giv a
= Fehlersymbol und Hinweistext (Error
Nr. 0020/Heizelement defekt) in der
Fehler A 0020 Arbeitsanzeige
rror No.|
= Ldsung: Heizelement ersetzen

Fortsetzung auf nachster Seite




Fehler (ggf. inkl.
Adressangabe
Vertriebs- und
Service-Partner)*

2at Z0

<l

Error No.0002

Basic
419y

a

al

Error No.0400
Contact your service center
LEISTER Technologies

+41 41 66274 74

WL leister.con

0002 Unter-/Uberspannung

0004 Fehler Hardware

0008 Thermoelement defekt

0100 Geblase defekt

0200 Fehler beim Kommunikationsmodul
0400 Fehler Antrieb

*Leister-Vertriebs- und Service-Partner kontaktieren
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11. Haufige Fragen, Ursachen und Massnahmen VARIANT 70X

Gerat schaltet nach dem Einschalten automatisch das Geblase ein:

= Liegt die Temperatur beim Einschalten des Gerates iiber 100 °C, was z.B. vorkommen kann, wenn das Gerét ohne
Abkiihlvorgang vom Netz getrennt wird, wechselt das Gerdt automatisch in den Cool-Down-Mode. Der Abkiihlvor-
gang wird beendet, wenn die Temperatur zwei Minuten lang unter 50 °C liegt.

Gerat schaltet automatisch ab:

= Im Standby-Betrieb wird die Heizung nach der durch den/die Anwender:in gespeicherten Zeit automatisch ab-
geschaltet (siehe auch B Standby/Eco-Mode [9.5]).

Mangelhafte Qualitat Schweissresultat:

= Antriebsgeschwindigkeit, Schweisstemperatur und Luftmenge priifen

= Schweissdiise (13) mit Drahtbiirste reinigen (siehe EE Gerat ausschalten / Wartung [6.5])
= Schweissdiise (13) falsch eingestellt (siehe B8 Schweissdiisen einstellen [5.1])

= Geratefiihrung nicht fachgerecht, kontaktieren Sie salessupport@leister.com

Die eingestellte Schweisstemperatur wird nach 5 Minuten immer noch nicht erreicht:
= Netzspannung kontrollieren

= Luftmenge reduzieren

= Heizelement kontrollieren



12. Zubehor

Weitere Informationen erhalten Sie unter leister.com.

13. Service und Reparatur
Reparaturen sind ausschliesslich von autorisierten Leister-Vertriebs- und Service-Partnern ausfiihren zu lassen.
Die Adresse Ihres autorisierten Leister-Vertriebs- und Service-Partners finden Sie auf der letzten Seite dieser Bedie-
nungsanleitung.

Weitere Informationen erhalten Sie unter leister.com.

14. Schulung

Die Leister Academy und deren autorisierte Leister-Vertriebs- und Service-Partner bieten Schweisskurse und Produkt-
bzw. Anwendungsschulungen an.

Weitere Informationen erhalten Sie unter leister.com.
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15. Konformitatserklarung

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, 6056 Kaegiswil, Schweiz bestétigt, dass dieses Produkt, in den von

uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrungen, die Anforderungen der folgenden EU-Richtlinien erfillt:

Richtlinien: 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

Harmonisierte Normen: EN1SO 12100, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 62233, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000-6-2, EN [EC 63000

Name des Dokumentationsbevollmachtigten: Thomas Schafer, Manager Product Conformity

Kaegiswil, 11.11.2024

Bomo NKQ /W

Bruno von Wyl, CTO Pascal Bdsch, VP R&D

16. Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill.

Elektrowerkzeuge, Zubehor und Verpackungen sind einer umweltgerechten Wiederverwertung
zuzufiihren. Berticksichtigen Sie bei der Entsorgung unserer Produkte die nationalen und lokalen Vor-
schriften.



© Copyright by Leister

Gewahrleistung

Fir dieses Gerat gelten die vom direkten Vertriebspartner/Verkdufer gewdhrten Garantie- oder Gewahrleistungs-
rechte ab Kaufdatum. Bei einem Garantie- oder Gewahrleistungsanspruch (Nachweis durch Rechnung oder Liefer-
schein) werden Herstellungs- oder Verarbeitungsfehler vom Vertriebspartner durch Ersatzlieferung oder Reparatur
beseitigt. Heizelemente sind von der Gewahrleistung oder Garantie ausgeschlossen.

Weitere Garantie- oder Gewdhrleistungsanspriiche werden im Rahmen des zwingenden Rechts ausgeschlossen.

Schiden, die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung oder unsachgemasse Behandlung zuriickzufiihren sind,
werden von der Gewahrleistung ausgeschlossen.

Bei Geraten, die vom Kaufer umgebaut oder verdndert wurden, bestehen keine Garantie- oder Gewdhrleistungs-
anspriiche.

Verwenden Sie ausschliesslich original Leister-Ersatzteile und -Zubehor, weil Sie anderenfalls keine Gewahrleis-
tungs- oder Garantieanspriiche geltend machen kénnen.

[ Vertriebs- und Service-Partner

Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10

6056 Kaegiswil
Switzerland

+41 41 6627474
leister@leister.com

leister.com

VARIANT 700/ 11.2024 / DE/ 171.251
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